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YMPÄRISTÖ
JÄTTEENPOISTO: Valtuutetun jätehuoltoliikkeen toimesta viralliselle 
kaatopaikalle. Voidaan polttaa.
Käytetty tuote voidaan toimittaa kierrätyskäsittelyyn.
VUODOT: Estä aineen pääsy viemäreihin ja vesistöön. Imeytä imukyky-
iseen materiaaliin.
KÄSITTELY
Käytä silmäsuojaimia, ainetta läpäisemättömiä suojakäsineitä (esim. 
PVC-muovisia) ja muoviesiliinaa. Käsittele hyvin tuuletetuissa tiloissa.
VARASTOINTI
Varastointi ei vaadi mitään erityisiä turvatoimenpiteitä. 

OMINAISUUS YKSIKKÖ

Vaahtoamistaipumus/stabiilisuus
 ml @ 24°C        Lievä/ei ole
 ml @ 93,5°C 20/ei ole
 ml testin jälkeen @ 24°C @ 93,5°C        Lievä/ei ole
Ilmapäästöarvo minuuteissa
  0,2 %:iin ilmamäärästä @ 50°C  4
Tiivisteen yhteensopivuusindeksi   10
Veden erottumisaika
 minuuteissa arvoon 40-40-0 @ 54°C 15
 @ 83°C 15

     M E N E T T E L Y T A P A

Lihavalla painetut numerot viittaavat kokoonpanokaavakuvaan sivulla 18 ja varaosaluetteloon sivulla 19.

     T Ä R K E Ä Ä 
 

Kaikki toimenpiteet pitää suorittaa puhtaalla työpöydällä, puhtain käsin, puhtaassa ympäristössä.
Varmista, että öljy on täysin puhdasta ja että siinä ei ole ilmakuplia.

On AINA HUOLHDITTAVA siitä, että työkalun sisään ei pääse likaa tai roskia, sillä ne saattavat aiheuttaa vakavia vahinkoja.
Työkalu on pidettävä makaamassa sivullaan koko voitelun ajan.

•	 Aseta työkalu makaamaan sivullaan siten, että öljytulppa 41 osoittaa ylöspäin.
•	 Vedä iskun asetustappi 87 taakse ja kierrä kotelon takaosaa 85 auki korkeintaan 5 kierrosta laskettuna täysin “SISÄÄN” kierretystä asennosta.
•	 Kierrä öljytulppa 41 auki kuusiokoloavaimella ja poista öljytiivisteen sovituslevy 42.
•	 Täytä työkalu öljyllä ja heiluta sitä kevyesti ilman poistamiseksi.
•	 Aseta öljytiivisteen sovituslevy 42 ja öljytulppa 41 takaisin ja kiristä.
•	 Seuraavaksi työkalu täytyy ilmata. Tällä toimenpiteellä varmistetaan, että ilmakuplat poistuvat öljypiiristä.
•	 Varmista, että öljyn ilmausruuvi 47 on kiristetty ääriasentoonsa. Kierrä se sitten auki vain YHDEN KIERROKSEN verran kuusioloavaimella. Liitä 

työkalu ilmalähteeseen ja paina liipaisinta.
•	 Odota, kunnes öljyä on ilmestynyt öljyn ilmausruuvin 47 ympärille joka puolelle. Kiristä sitten ruuvi. Pyyhi liiallinen öljy pois.
•	 Vapauta liipaisin.
•	 Avaa öljytulppa 41 kuusiokoloavaimella.
•	 Lisää öljyä palauttaaksesi öljytason tarpeelliselle korkeudelle. Aseta öljytiivisteen sovituslevy 42 ja öljytulppa 41 takaisin ja kiristä.
•	 Työhön tarvittavan suukappaleen asennus ja työkalun iskun säätö on välttämätöntä ennen työkalun käyttöä.

Voitelu on AINA välttämätöntä ennen käyttöönottoa ja työkalun purkamisen jälkeen. Iskun täyden pituuden palauttaminen saattaa myös olla tarpeel-
lista pitkän käyttörupeaman jälkeen, jolloin iskunpituus on mahdollisesti pienentynyt ja niitit eivät kiinnity täysin yhdellä liipaisimen painalluksella.

     V O I T E L U Ö L J Y T I E D O T

Suositettu voiteluöljy: Hyspin VG32, jota on saatavissa 0,5 litran (tuotenumero 07992-00002) tai 1 gallonan/4,55 litran (tuotenumero 07992-
00006) erissä. Tekniset ja turvallisuutta koskevat tiedot ilmenevät alla olevista taulukoista.

V O I T E L U

ENSIAPU
IHO: Pese perusteellisesti saippualla ja vedellä mahdollisimman 
pian. Vähäinen kosketus ei vaadi mitään välittömiä toimenpiteitä. 
Lyhytaikainen kosketus ei vaadi mitään välittömiä toimenpiteitä.
NIELAISTUNA:Pyydä lääkärin apua välittömästi.
ÄLÄ pakota oksennusta.
SILMÄT: Huuhtele silmiä välittömästi vedellä useita minuutteja. Tämä 
aine EI ole ensisijaisesti ärsyttävä, mutta vähäistä ärsytystä saattaa 
esiintyä, jos ainetta joutuu silmiin.
TULIPALO
Tulensammutukseen sopivat: CO2, kuiva jauhesammutin, vaahtosam-
mutin tai vesisumu. ÄLÄ käytä vesisuihkua.

OMINAISUUS YKSIKKÖ
 
ISO-öljytyyppi  HL
ISO-viskositeettiluokka  32
Kinemaattinen viskositeetti cS @ 40°C 32
 @ 100°C 5,3
Suhteellinen tiheys @ 20°C 0,875
Viskositeetti-indeksi   95
Jähmettymispiste   °C - 30
Avoleimahduspiste   °C 232
Neutralointiarvo, mg KOH/g  1,5

H Y S P I N   V G   3 2   - Ö L J Y     -   T U R V A L L I S U U S T I E D O T
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Lihavalla painetut osien numerot viittaavat yleiskokoonpanokaavioon ja osaluetteloon sivuilla 12 ja 13.

V I A N E T S I N T Ä

VIKA

Paineilmamoot-

tori toimii hitaasti

Kierreniitin muoto 

ei muutu oikealla 

tavalla

Johtoruuvi pyörii 

moottorista riip-

pumatta

Kierreniitti ei ase-

tu johtoruuville

Työkalu on juut-

tunut asennet-

tuun Kierreniitin 

kiinni

Johtoruuvi 

katkeaa

Johtoruuvi ei kier-

rä niittiä sisään

Liipaisin ei toimi

Johtoruuvi ei palaa 

takaisin ja/tai kiertyy 

jatkuvasti irti niitistä

Johtoruuvi ei kier-

ry irti niitistä

MAHDOLLINEN SYY

Moottorissa ilmavuoto

Alhainen ilmanpaine

Ilmatie tukkeutunut

Johtoruuvi kulunut

Roottorin siivet juuttuneet kiinni

Iskun säätö väärä

Ilmanpaine poikkeaa raja-arvoista

Matala öljytaso

Kierreniitti ei kiinnity

Vetoakseli kulunut tai vioittunut

Johtoruuvi kulunut tai vioittunut

Säätömutteri löystynyt

Lukkorengas 90 puuttuu

Kierteisholkin kierrekoko väärä

Väärä johtoruuvi asennettu

Johtoruuvi kulunut tai vioittunut

Suutinosa väärin asennettu

Isku liian suuri/                               Viallinen 

kierteisholkki/             Kulunut tai viallinen 

johtoruuvi

Työkalun isku liian suuri

Johtoruuviin kohdistuva sivukuormitus

Ruuvisäätömutteri löysällä

Ilmaa ei syöty

Lukkomutterin 45 ja karan 44 välillä riit-

tämätön rako

Työntövarsi 78 liian lyhyt

Ilmamoottori juuttunut paikoilleen

Staattista kitkaa

Ilmanpaine matala

Venttiilin mäntä ei liiku

Huulitiiviste 18 on viallinen

Säätömutteri 92 on löysällä

Ilmaa ei syöty

Kotelon takaosaa on kierretty auki enemmän 

kuin 5 kierrosta

O-renkaasta 82 vuotaa ilmaa

Jakelulaite juuttunut kiinni

Ilmamoottori tukkeutunut

KORJAUSTOIMENPIDE

Tarkasta tiivisteet kulumisen varalta ja vaihda uusiin tarvittaessa

Lisää

Puhdista ilmansyötössä esiintyvät tukkeumat

Vaihda uuteen

Voitele työkalu ilma-aukon kautta

Säädä

Säädä

Voitele työkalu

Tarkasta kierteisholkin kiinnittymisalue

Vaihda uuteen

Vaihda uuteen

Kiristä

Asenna uusi lukkorengas

Ota käyttöön oikea kierreniitti 

Ota käyttöön oikea johtoruuvi

Vaihda uuteen

Sulje ilman syöttö ja asenna suukappale uudestaan huolellisesti

ÄLÄ PAINA LIIPAISINTA. Vapauta iskun lukituslaite ja siirrä kotelon takaosa 

eteenpäin, iskun nolla-asentoon. Paina liipaisinta. Johtoruuvin pitäisi nyt 

kiertyä irti holkista. Aseta isku uudestaan. Jos se ei toimi, katkaise ilman 

syöttö työkaluun. Työnnä 4 mm øtappi suukappaleen kotelossa olevien 

rakojen kautta karaan 44. Käännä, kunnes johtoruuvi irtoaa kierteisholkis-

ta. Ota käyttöön uusi Kierreniitti JA johtoruuvi.

Aseta isku uudestaan.

Pidä työkalua kohtisuorassa työkappaleeseen nähden asentaessasi Kierreniittejä

Kiristä

Kytke

Säädä rako välille 1,5 - 2 mm

Vaihda uuteen

Voitele työkalu ilman sisääntuloaukon kautta. Jos tämä ei riitä, pura työkalu 

ja puhdista ilmamoottori perusteellisesti.

Paina liipaisinta muutamia kertoja

Lisää ilmanpainetta

Paina liipaisinta useita kertoja. Voitele työkalu ilman sisääntuloaukon kautta. 

Jos tämä ei riitä, pura työkalu, puhdista ja voitele liipaisimen osat.

Vaihda uuteen

Kiristä

Kytke

Aseta työkalun iskun pituus

Vaihda uuteen

Voitele

Voitele työkalu ilman sisääntuloaukon kautta. Jos tämä ei riitä, pura työkalu 

ja puhdista ilmamoottori perusteellisesti.





Todistus laatuvaatimusten täyttämisestä

Avdel SRL -yhtiö, jonka toimipaikan osoite on Via Manin 350-21, 20099 Sesto Giovanni, Milán, Italia

vakuuttaa täten tästä tuotteesta yksin vastuussa olevana, että tuote,

Tyyppi 74200

sarjanumero..............................................

johon tämä vakuutus viittaa, täyttää seuraavien standardien ja asetusten sisältämät vaatimukset:

EN292 osa 1 ja osa 2

ISO 8662 osa 1 & 7

ISO 3744 JA PNEUROP-testikoodi PN8NTC1

ISO PREN792 osa 6 & 14

koneita koskevan direktiivin 89/392/EEC (direktiivin 91/368/EEC, 93/44/EEC
 muuntamassa muodossa) ja 93/68/EEC asettamien vaatimusten mukaisesti.

Welwyn Garden City - päiväys  M. Dellefave - Konesuunittelupäällikkö

BS EN ISO 9001&2: 1994

FM 00317
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Infastec (Australia) Pty Ltd.   
891 Wellington Road
Rowville
Victoria 3178
Tel:   +61 3 9765 6400   

   

Fax:  +61 3 9765 6445   

  

info@infastech.com.au

CANADA
Avdel Canada Limited
1030 Lorimar Drive 
Mississauga
Ontario L5S 1R8
Tel:   +1 905 364 0664
     +800 268 9947
Fax:  +1 905 364 0678    
         +800 594 7661  
infoAvdel-Canada@infastech.com
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Infastech (China) Ltd
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Nanyang Plaza,
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Tel:   +852 2950 0631 
Fax:  +852 2950 0022
infochina@infastech.com
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Tel:   +33 (0) 149 909500
Fax:  +33 (0) 149 909550
AvdelFrance@infastech.com
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TAvdel Deutschland GmbH
Rotenburger St r. 28
30659 Hannover
Tel:   +49 (0) 511 7288 0 
Fax:  +49 (0) 511 7288 133 
AvdelDeutschland@infastech.com

INDIA
Infastech Fastening Technologies 
India Private Limited
Plot No 0Z-14, Hi Tech SEZ, 
SIPCOT Industrial G rowth Center,  
Oragadam, Sriperumbudur Taluk, 
Kanchipuram District,
602105 Tamilnadu 
Tel:   +91 44 4711 8001 
Fax:  +91 44 4711 8009 
info-in@infastech. com
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Avdel Italia S. r.L.
Viale Lombardia 51/53
20861 Brugherio (MB)
Tel:   +39 039 2879911 
Fax:  +39 039 2873079
vendite@infastech.com

JAPAN
Infastech Kabushiki Kaisha
Center Minami SKY,
3-1 Chigasaki-Chuo, Tsuzuki-ku, 
Yokohama-city,
Kanagawa Prefecture
Japan 224-0032
Tel:   +81 45 947 1200 
Fax:  +81 45 947 1205 
info@infastech.co.jp

MALAYSIA
Infastech (Malaysia) Sdn Bhd
Lot 63 Persiaran Bunga
Tanjung 1,
Senawang Industrial Park
70400 Seremban
Negeri Sembilan
Tel:   +606 676 7168 
Fax:  +606 676 7101
info-my@infastech.com

SINGAPORE
Infastech (Singapore) Pte Ltd.
31 Kaki Bukit Road 3
#05-03/06 Techlink 
Singapore, 417818 
Tel:   +65 6372 5653
Fax:  +65 6744 5643
info-sg@infastech.com

SOUTH KOREA
Infastech (Korea) Ltd.
32-9, Jik-dong, 
Gwangju-si, Gyeonggi-do
Korea, 464-090
Tel:   +82 31 661 6342 

      +82 31 798 6340
Fax:  +82 31 798 6342
info@infastech.co.kr

SPAIN 
Avdel Spain S.A
C/ Puerto de la
Morcuera, 14
Poligono Industrial Prado
Overa
Ctra. de Toledo, km 7,8 
28919 Leganés (Madrid)
Tel:   +34 91 3416767
Fax:  +34 91 3416740
ventas@infastech.com

TAIWAN
Infastech/Tri-Star Limited
No 269-7, Baodong Rd,
Guanmiao Dist.
Tainan City
Taiwan, R.O.C. 71841  
Tel:   +886 6 596 5798 (ext 201)
Fax:  +886 6 596 5758
info-tw@infastech.com

THAILAND
Infastech Thai Co., Ltd
64/132 Moo 4 Tambon
Pluakdaeng
Amphur Pluakdaeng Rayong
21140 Thailand
Tel:   +66 (0) 38 656360
Fax:  +66 (0) 38 656346
info-th@infastech. com

UNITED KINGDOM
Avdel UK Limited

Watchmead Industrial Estate  
Welwyn Garden City
Hertfordshire AL7 1 LY
Tel:   +44 (0) 1707 292000
Fax:  +44 (0) 1707 292199
enquiries@infastech.com

USA
Avdel USA LLC
614 NC Highway 200 South

rth Carolina 28163
Tel:   +1 704 888 7100
Fax:  +1 704 888 0258
infoAvdel-USA@infastech.com 

Infastech (Decorah) LLC
1304 Kerr Drive
Decorah, IA 52101  

Tel:   +1 563 383 4216
Fax:  +1 563 387 3540
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AV™, Autosert ® (equipment), , , , , , , , , , , ,Avbolt® Avdel® Avdelmate ® Avdel TX2000® Avdelok ® Avex® Avibulb® Avinox® Avinut® Avlug® Avmatic ®

Avplas®  Avseal ®, , , , , , , , , , , ,Avsert® Avtainer ® Avtronic®  Briv ®  Bulbex ®  Chobert®  Eurosert ®  Fastriv ®  Finsert ® Genesis ®  Grovit® Hemlok®, Hexsert ®

Holding your world together® Hydra®, , , , , , , , , , ,Infalok® Interlock ®  Klamp-Tite ® Klamptite KTR®  Kvex ®  Maxlok ® Monobolt® Monobulb® Neobolt®  
Nutsert®  Nutsert SQ ®, , , , , , , ,Portariv ® Rivmatic ® Rivscrew® Speed Fastening ®  Squaresert ®  Stavex ®  Supersert®, , ,Thin Sheet Nutsert ®  Titan ®

T-Lok ®  TLR®, , , , ,TSN®  TX2000 ®  Versa-Nut ®  Viking ® and Viking 360® are trademarks of Avdel UK Limited. ,eRiv™, Infastech®  NeoSpeed ® and 
Our Technolog y, Your Success™ are trademarks of Infastech Intellectual Properties Pte Ltd. The names and logos of other companies
mentioned herein may be trademarks of their respective owners. 
This document is for informational purposes only. Infastech makes no warranties, expressed or implied, in this document. 
Data shown is subject to change without  prior notice as a result of continuous product development and improvement policy. 
Your local Avdel® representative is at your disposal should you need to con rm latest information. 
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