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Garantie

La garantie de 90 jours dont il est question ici concerne exclusivement les pr oduits fabriquZs par le
vendeur et r emplace toute autr e garantie, expr esse ou implicite, y compris, mais sans sOy limiter
les garanties implicites de commer ciabilitZ et de capacitZ ~ ser vir ~ une t%oche par ticulisr e.

Le vendeur ne saurait str e tenu r esponsable dOZventuels pertes ou dZg%sts dZcoulant de retards ou
de la non-livraison de commandes imputable ~ des greves, incendies, accidents, aux transpor teurs
ou " toute(s) autr e(s) raison(s) indZpendantes de la volontZ du vendeur ou de ses fournisseurs.

Toute demande de bZnZb cier de la garantie doit str e soumise au vendeur , par Zcrit, dans les 90
jours ~ compter de la date dOexpZdition et aucun r envoi ne sera acceptZ sans autorisation Zcrite.
Nonobstant les autr es clauses de la prZsente, le vendeur ne saurait «tr e tenu responsable
dOZventuels petes de bZnZbces commer ciaux ou dZg%.ts fortuits ou consZcutifs dont pourraient
souffrir IODAcheteur ou un tiers par rappor t aux pr oduits ou suite ~ leur utilisation et ce, quOelle quden
soit IQorigine.

Garantie de IOoutil

Le vendeur dZcline expr essZment toute r esponsabilitZ par rappor t ~ la garantie, expr esse ou
implicite, concernant 10Ztat, la conception, IQutilisation, la commer ciabilitZ ou la capacitZ de
sOacquitter de la t%oche pour laquelle il a ZtZ coneu dOun outil quelconque ou de ces pisces non-
fabriquZes et/ou non-fournies par lui. Les seules garanties applicables ~ ces outils ou " leurs
pisces sont les garanties fournies par le fabricant : le vendeur sOengage ~ coopZr er avec
IOacheteur atn dOen assuer le r espect, lorsque nZcessair e. Le vendeur sOengage ~ rZpar er ou
remplacer , franco " bor d de IOusine du vendeur, tout outil ou pisce dOoutil fabriquZs par lui et dont

la dZfectuositZ rZsultant dOun vice de fabrication ou de matZriau lui aura ZtZ pr ~ ouvZe.

Avdel poursuit ~ une politique de dZveloppement et dOamZlioration continue et se rZserveled modiker les caractZristiques de ses prduits sans prZavis.
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SZuritZ

Ce manuel dOinstructions doit str e lu par toute personne char gZe de IQinstallation, de IQutilisation ou de IOentetien
de cet outil, qui devra tout par ticulisr ement tenir compte des regles de sZcuritZ suivantes.

1 \eiller " rZserver cet outil * IOusage pour lequel il a ZtZ coneu.

2 Ne pas utiliser avec cet outil/cette machine dOagmatZriels que ceuxecommandZs par Avdel.

3 Toute moditzation Zventuellement apptfe par le client * IOoutil/la machinelsve de sa seule esponsabilitZ.

4 \eiller " toujours dZbrancher |Ooutil de IOHydraPac avantateZper * un rZglage, au etrait ou ~ IQinstallation dOun Zquipement.

5 Ne jamais mette en mache un outil dirigZ vers une/des personne(s)

6 \killer " toujours adopter une position ZquilibrZe et stable avant dOutiliser IOoutil/la machine.

7 SilOoutil doit «&r mis en mache sans Zquipement, I0on veillera ~ Zviter tout contact avec la goupille dOZjection de queue de rivet et ne pas se
coincer les doigts ente la retenue dOenclume (T514) et |Oadaptateur de etite(T517).

8 Une potection auriculaie doit stre portZe par [QopZrateur et les personnes seuwant ~ proximitZ. En efet, les niveaux de bruit prduits

par ces outils dZpassent le maximum autorisZ. Les valeurs @spondantes lgurent " la rubrique CaractZristiques techniques de la page 5.
9 Ne pas installer de Bxibles coneus pour une pession nominale de service infZrieeif 10,000 psi (69 MPa).
8 La pression dOutilisation ne doit pas dZpasser 8,000 psi (55,2 MPa).
11 LOon veillera " ce que les queues de rivets ZjectZes ne constituent pas un danger quelconque.

12 Le port de lunettes de sZcuritZ par IQopZrateur et les personnes senant ~ proximitZ pendant [Outilisation de [Ooutil, esefoent

recommandZ.

13 \killer " ce que les vstements amples, cravates, cheveux longs, cfifis de nettoyage, etc. ne sODemmelent pas dans les pieces mobiles de
IGoutil.

14 LOoutil doit «& maintenu dans un bon Ztat de ppretZ pour donner la meillear prise.

15 Lors des dZplacements de IOoutil dOuneindun autre, IQutilisateur veillera ~ ne pas placer ses mains pres de la g%ochette pour Zviter de

faire dZmarer |Ooutil par inadviance.

16 La machine doit ste maintenue en permanence en Ztat de fonctionner sans danger et leur bon Ztat et fonctionnement doivenvAuitYs *
intervalles rZguliers par un personnel compZtent et ayaatu la formation adZquate. dute procZdue de dZmontage doit ste contZe
exclusivement ~ un personnel formZ en matierde procZdues Avdei . Ne pas dZmonter la machine avant dOavoir consulter les instructions

de maintenance. Contacter Avdelpour tous besoins de formation.

17 LOon veillera, ~ tout moment, " utiliser la machine conformZment aux lois de SantZ & SZcuritZ en vigueur ("Health & Saferk ata\Act

1974" au Royaume-Uni)olite question concernant IOutilisation amte de la machine doit «te adressZe ~ Avdel .

PRECAUTIONS
ETANT DONNE QUE LES AUTRES GROUPES HYDRAULIQUES PEUVENT NESHETRE COMRATIBLES AVEC LES PRESSIONS DE
SERVICE MAXIMALES PREVUES, ¥DEL PRECONISE DUTILISBON EXCLUSIVE DE GROUPES HYDRAZ POUR ACTIONNER
LES OUTILS DE POSE.
VEILLER A LAISSER ASSEZ DOESEE LIBRE POUR LES MAINS DE ©OPERFEUR A/ANT DOUTILISERAOUTIL.
NE PAS MALTRAITER IOOUTIL EN LE LAISSANT TOMBER OU ENDUTILISANT COMME UN MARTEAU.

EMPECHER LES IMPURETES ET CORPS ETRANGERS DE PENETRER DANS LE CIRCUIT HYDRAULIQUE POUR EVITER UNE
PANNE DOOUTIL OU DOHYDRAR
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CaractzZristiques

Utilisation Pr evue

A la base, 10outil T51 est un ensemble piston et cykndrorsqu'il est raccodZ hydrauliquement et Zlectriquement ™ une sae
hydraulique compatible et que I'ensemble de nez pieent est Z, il est utilisZ pour installer des Avdelok /g0 ~ 11/gO dans des
envionnements industriels.

Se reporter au tableau ci-dessous pour la liste des rivets applicables et I'’Zquipement de pose associZ.

Se reporter aux feuilles de donnZes indiquZes dans le tableau pour les instructions de I'ensemble de neinpstes.

FEUILLE DE DONNfES
POUR ENSEMBLE DE NE:

REFERENCE

RIVETS ENSEMBLE DE NEZ

TAILLE

REFERENCE HAT REF. DIM. OA

7150 73410-03200 N53 157mm 07900-00919
LD Avdelok 160 73410-03100 N50 183mm 07900-00919
11750 73410-03300 N52 187mm 07900-00919
Caract Zristiques de L Ooutil
Longueur 205 mm
Diametr e du corps 122 mm
Hauteur 217 mm
Poids 18 kg
Couple 65 mm
Force de traction 350 kN
Pression de traction 55,2 MPa
Pression de r etour 20,7 MPa
Fluide hydraulique ISO VG 46 OU EQUALENT
Gamme de bxations Avdelok 7 /g0~ /g0
Niveau de bruit 126,2 dB(A)
Puissance acoustique 100,9 dB(A)
Vibration 8,6 m/sec?®
Dimensions de L Ooutil
205 mm 122 mm
A
/
N7/ ®
X Avdel
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Mise en Service

IMPORTANT

Lire attentivement les regles de sZcuritZ de la page 4.

Principe DOutilisation

Lorsque les xibles et le codon de commande sont raccatZs ~ IOHydraPac, les cycles de traction et detour de IOoutil sont
contr™|Zsaspectivement par pession et el%.chement de IQinterrupteur ~ poussoir intZgrZ ~ la poignZe.

Une pession sur IQinterrupteur excite |OZtmistributeur de IOHydraPac, qui dirige le dZbit ded@ sous pession du ¢™tZ traction du
piston de IOoutil. Ceci@voque le efoulement vers le rZservoir dudde du c™tZetour de 1Ooutil.@ensemble piston/collette peut
alors se dZplacer vers |Qarrere |Qoutil, permettant ~ la butZe de pousser le fouloir et les m%oeboiers IOavansi un rivet Avdelok
a ZtZ insZrZ dans le nez en vue d@-posZ, les m%.chas se ferment autour de la queue de rivet et IDassemblage commence.

La premisre phase du cycle de pose emprisonne le joint ~ poser et au fur et ~ mesaique IOenclume continue dOavaraarollerette
est sertie dans les rainues de calage du rivet. A latpdu cycle de setissage, IOenclume fr™le le joint et, dans le mouvement, casse la
gueue de rivet.

LOinterrupteur ~ poussoir doit «& rel%.chZ immZdiatement apres la cassudu rivet. Le el%.chement de |Qinterrupteur ~ poussoir
provoque la mise auepos du solZnosde et inverse le dZbit deiide sous pession.

Le Ruide sous pession sOZcoule du c™efour de IOoutil de pose et laiiRle du c™1Z traction esefoulZ vers le rZservoir

Dans un pemier temps, le mouvement vers IOavant de |Oensemble pistonfetdietjecte de IOenclume ladtion posZe, puis en
continuant, foce le mZcanisme de dZblocage des m%oclesif ouvrir les m%o.chaiss et ~ libZrer la queue de rivet sectionnZe, qui peut
stre ZjectZe.

Lorsque le piston evient ~ fond vers IOavant, lagssion augmente dans le aiuit et provoque la mise en mode de veille de IOHydraPac.
Ceci assue le maintien de |Ooutil de pose en position avant. Une fois la queue de rivet ZjectZe du nez, IOoutil est pret pour la pose
suivante.

\euillez noter que tous les HydraPac Zlectriques sont dotZs dOun "Mode de veille"ayoique 10arrst automatique du moteur Zlectrique

lorsque IQinterrupteur ~ poussoir nOest pas sollicitZ pendant@n?s secondes. IOHydraPac semet automatiquement en mahe sur
pression de IOinterrupteur ~ pssion de IOoutil (La version Diesel de IOHydraPac nOest pas dotZe dOun "Mode de veille".)

Preparation de L Ooutil

¥ Fixer I'ensemble de nez adZquat " I'outil conformZment aux instructions de la feuille de donnZes d'ensemble de néagrete.

¥ VZriter que IOHydraPac nOest pas en service.

¥ Raccoder les tuyaux et le codon de contr™le ~ 'HydraPac. L'outil est fourni avec un tuyau de Q37 de longueur Il existe d'autes
longueurs de tuyaux hydrauliques pouvant eticommandZes sZparZment. Seeporter au tableau ci-dessous pour les longueurs
disponibles et les num#rs de pisces associZs.

¥ Faie dZmarer IOHydraPac. Enfoncer @l%ocher IQinterrupteur ~ poussoir ~ plusieueprises, presque " bout de course de 1Qoutil,

pour faire circuler le Ruide hydraulique. Observer la rZaction de IQoutil. \éZ tibabsence de fuites deiidle et que le piston est bien
positionnZ complstement vers IQavant en mode de veille.

KITS DE TUYAUX HYDRAULIQUES

REFERENCE LONGUER DE TUYA

07005-10014 6 METRE
07005-10034 10 METRE
07005-10035 15 METRE

X Avdel



Mise en Service

Instructions DOutilisation

Installation d®une bxation Avdelok ~

¥ VZriler le travail et Zliminer tout Zcaement excessif (le terme OZ¢amentO dZsigne IOespace eies pisces du joint. IOZcaement
est excessif si une longueur instifante de queue de rivet dZpasse de la colkte pour permettie aux m%.chais de IOZquipement
de sOy caler).

¥ Mettre le rivet Avdelok dans le tou.

¥ Faie glisser la collette du Avdelok sur la queue de rivet (I0extrZmitZ biseautZe de la cetterdoit «tre tournZe vers
10Zquipement et IOoutil).

¥ Pousser [0Zquipement sur le rivet jusqud” ce que I0enclume dOZquipement sOardecodaktte. LOensemble outil et nez doit
otr e tenu ~ angle dioit (90j) par rappot au travail.

¥ Enfoncer IQinterrupteur ~ poussoir de 1Ooutil pouefd#marer le cycle de pose.

¥ Quand le mouvement vers IGavant de I0enclume dOunipement sOarrete et la queue de riveteléstmiies, |Ointerrupteur ~ poussoir
LOoutil dZbute sa phase detour et repousse la [ation posZe. A la frde la phase de etour, les m%.chods rel%.chent la queue de
rivet inutile qui peut «te retirZe par pivotement de |Ooutil vers le bas.

¥ Une fois la queue de rivet utilisZe ZjectZe, IOensemble outil et Zquipement est pret pouodiagin cycle de pose.

PRECAUTION

NE PAS TENTER DE BRISER UNE QUEUE DE RIVET SI UNE COLLERETTE NOESIRSTALLEE, SOUE PEINE DE
CAUSER IOEJECTION DU NEZ A GRANDE VITESSE ET A GRANDE FORCE DE BRAE NON-RETENUE DU RIVET

AVDELOK .
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Maintenance

Instructions de Demontage

IMPORTANT

VZriber que IOHydraPac est bien hors tension avant de dZposer I0outil ou le nez.

DZtacher les deux @xibles hydraulique®7 et dZbrancher le codon de commande25.
DZvisser et dZposer I0enclume.

DZvisser la colleette et dZposer les composants internes : Ensemble m%océsirfouloir, etc.
Desserer la vis sans tste 18 " IQaide dOune clZ Allen de 5 mm.

DZvisser la etenue dOenclunt

Placer un rZcipient apmpriZ sous I0outil, pour rZcugziOhuile.

K K K K K K K

Si une pompe " main (73010-00001) est disponible, la raccder au raccod femelle et pomper lentement le pistod3 pour
|IOextragrdu cylinde 19.

¥ Dans le cas contraie, caler le piston13 entre les m%ochas dOun Ztau ~ mdaches et tapoter sur le cylindz 19 vers |0arrie, avec

un maillet en caoutchouc.

¥ QZposer IGobturateur en lait8nen insZrant un objet pointu (comme un petit tournevis) dans la canreekiren faisant levier sur
IOobturateur

DZvisser I0adaptateur de colitte 9 ; IOobturateur en nyldse rompt.
DZposer le pesse-Ztoupes.
Examiner et emplacer les joints toriques et les bagues dOappui si nZcesséit dOerdtien 29).

DZposer la goupille dOZjectidd en la poussant pour la fag sortir de |Qarrie du piston13.

K K K K K

DZvisser la vislO du devant du pistoriL3 " I0aide dOune clZ Allen de 6 mm et dZposer la bague dQdpptie joint torique12.

Les numZos de repere en caracteres gras renvoient au schZzma dOassemblage gZnZral et " la liste de pisces des pages 10-11.
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Maitenance

Assemblage de L Ooutil

Contr™ler etamplacer les pisces usZes. Installer de nouveaux joints toriques et bagues dOappui (Kitet@era® ).
¥ Applicae olio idraulico a tutti gli ‘O’ ring, anelli ausiliari e sugemi di contatto prima di rimontarli.

¥ Posizionae nuovi 'O' Ringt e 7 e anelli ausiliarB e 6 nel premistoppas.

¥ Posizionae I"O' ring 16 e gli anelli ausiliarll5 nel pistonel3.

¥ Installae un nuovo 'O' Rind.2 e un nuovo anello ausiliarl1 nel pistonel3 e kssarli con la vitel0 serrando con una chiave a
brugola da 6 mm.

Inserie la spina di espulsiond 4 nel pistonel3 accertandosi che spoga dalla pate anteriore di quest'ultimo.
Montae il pistonel3 nel cilindo 19.

Montae il premistoppa5.

Installae il fermo del cannotto estern@®.

Riserrae la vite di fermol8 con una chiave a brugola da 5 mm.

Rimontae l'adattatore del cannotto interndd.

Allineae il foro con la cavit™.

Inserie il tappo di Nylon/laiton8.

K K K K K K K K K

Spugare l'attrezzo.

Purge de IOoutil

¥ Raccoder les fexibles couts de 10outil dictement ~ un HydraPac ou ™ une autr source dOZngie hydraulique compatible.
Remague : Ne pas utiliser de longues rallongeseXibles qui empscheraient 10air de sOZchapper dans IOHydraPac.

Enkeher une g%.chette de test HydraPac.
Placer IOoutil de maner ce que le c™tZ tige de piston soit tournZe \t@ralement vers le haut.

Faile tourner la machine pendant quelques cycles.

K K K K«

Inverser la position veicale et refaire tourner la machine.

Les numZos de repere en caracteres gras renvoient au schZzma dOassemblage gZnZral et " |a liste de pisces des pages 10-11.
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Assemblage General de Qoutil de Pose T51
73410-02000
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Liste de PiZces de LOoutil de Pose T51

73410-02000
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Entretien de LOoutil

Quotidien

¥ VZriter IOabsence de fuites deiiile.
¥ VZriler la course de 10outil.

¥ VZriter IDabsence dDentailles causZes par une enclume usZe, sur letteliastallZe. Ousar peut Zgalement te vZrilZe en
consultant les donnZes installZes du catalogue deations. lOusierexcessive de IOenclume peut entra’ner sa rugtur

¥ VZriler le fonctionnement de la valve de pge de pression de traction.

Hebdomadair e

¥ DZmonter et nettoyer IOZquipement, en se concentrant toutipalierement sur les m%och@s.

¥ Vzriter I©absence de fuites deille.

Toutes les 1200 Heur es de Service (au moins une fois par an)

LOoutil doit «& completement dZmontZ et les pisces usZes, joints toriques et bagues dOappui inclus, doiveatremplacZes.

Outils DOentetien
¥  ClZs plates - 17, 19, 24 mm.

¥ ClZs Allen - 5 mm, 6 mm.
¥ Etau dOingZnieur ~ mamches, de 150 mm .

¥ Pompe hydraulique (73010-00001) ~ main, si disponible.

Informations de Securite Generale, Fluide Hydraulique

Premier secours

PEAU:

Dans des conditions normales dOutilisation, une irritation cutanZe nOest pas ~ ealbdtefois, en cas de contamination, laver la peau
soigneusement ~ IOeau savonneuse. Laver en machine les vetements contaminZs.

INGESTION:

En cas dOingestion et si le patient est conscient, luiddipire de IOeau ou du lait. Ne pas le &iromir ~ moins dOavoir ZtZ conseillZ par
un personnel mZdical. Emmener le patient au ceminZdical le plus poche.

YEUX:
Rincer immZdiatement ~ IOeau pendant plusieurs minutes

MISE AU REBUT:
Eliminer les Zcoulements " [Oaide dOun matZriau absorbaneirgen ventiler la zone dOZcoulement. Placer les matZriaux contaminZs
dans un conteneur " jeter et mette au rebut conformZment aux reglements en vigueur

Incendie

POINT DOECLAIR : 200
Eteinde " IQaide dOune poedrche, de mousse ou de CQ. Ne pas pZnZter dans un espace estreint sans stre muni dOun appeit de

protection respiratoire autonome.

Manipulation

Utiliser une creme potectrice ou des gants rZsistants aux " IOhuile.
Stockage

A |Oabri et conformZment aux reglements en vigueur concernant les matZriaaninfables.
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DZpistage des Pannes

SYMPTOME

CAUSE POSSIBLE

REMEDE

REF PAGE

LOoutil ne fonctionne pasLOHydraPac ne fonctionne pas

Cordon de commande desserrZ ou dZbranchZ

Ensemble interrupteur dZfectueux
Raccods de Rexible hydraulique dZfectueux

VZriter IQalimentation Zlectrique de IOHydraPac
VZriter que des ls ne sont pas desserrZs ou
cassZs

Remplacer [Oensemble interrupteur

Remplacer les raccails dZfectueux

LOoutil perdu Ruide
hydraulique

Joints toriques dZfectueux ou usZs, raccds
hydrauliques desserrZs au niveau de IOoutil

VZriter et remplacer les joints toriques et
bagues dOappui ou serrle Rexible hydraulique

Surchaufe du fuide
hydraulique

Colmatage du cicuit hydraulique

VZriter les raccords et les remplacer si
nZcessaie

(1]

LOoutil fonctionne
irrZgulierement et ne
parvient pas ~ poser la
bxation correctement

Pression dOalimentation hydraulique faible ou
irrZguliere

\ir le manuel dOinstructions de IOHydraPac

Piston, joint torique et bagues dOappui de I0outiRemplacer le joint torique et les bagues dOappui

dZfectueux
Usue ou Zrafires excessives de la sifiace
coulissante des pisces dOoutil

VZriter et remplacer les pisces dZfectueuses

(2]

Les rainues de traction
de la queue de kation
sont ZralZes en phase
de traction

LOopZrateur ne pousse pas complstement le
nez sur la queue de rivet de laXation avant
dOactionner IOoutil

Longueur de Ration incorecte

Segments de m%.cheis usZs ou endommagZs
Accumulation de copeaux de mZtal dans les
rainues de traction des segments de
m%o.chog.

Ecartement de la t™I|e excessif

Renseigner IOopZrateur sur les mZthodes
dQinstallation qui conviennent

Utiliser une [Ration de la longueur qui convient

VZriter et remplacer les m%.chais
Nettoyer les segments de m%.ches

Eliminer I0Zdament excZdentaie

La colleette de kation
Hydraloc nOest pas
complstement settie

Utilisation incorecte de IOoutil
Enclume de nez usZe

\oir @

VZriter et remplacer IOenclume

LOoutil "sOaeche” " la
collerette sertie

Utilisation incorecte de IOoutil
HydraPac en mode dOinactivitZ

\oir €@

Mettre IOHydraPac hors tension, puis sous
tension et le faie redZmarer en appuyant sur
|Qinterrupteur ~ poussoir

La queue de rivet de la
bxation ne se brise pas

Rainues de traction de Ixation ZraZes
Utilisation incorecte de IOoutil

Voir @
Renseigner I0opZrateur sur IQutilisatiorecter
de 10outil

Suite page suivante
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Depistage des Pannes

SYMPTOME

CAUSE POSSIBLE

REMEDE REFE PAGE

Les segments de
m%ocho@s ne se
positionnent pas en
place dans la colleette

Fonctionnement incoect du fouloir de
m%ocho@s

VZriter I0Ztat dOusutes pisces internes de colleette
(m%ochaéss, fouloir, butZe et obturateur). Nettoyer avant de
rZ-assembler

Les raccods
hydrauliques pedent du
Ruide

Joint torique dZfectueux ou usZ dans le corps
du raccord

Remplacer le joint torique et la bague dOappui

La queue de rivet ne se
dZgage pas

X Avdel’

Assemblage incorect du nez

Se reporter au tableau des ensembles de nez en page 5.



DZclaration de conformitZ

Nous, Avdel UK Limited; #¥chmead Industrial Estate, ¥wyn Gaden City Hertfordshire, AL7 1LY
Royaume-Uni, dZclans sous note seule esponsabilitZ que le prduit:

Model : 73410-02000

No de sZrie

faisant 'objet de la prZsente dZclaration est conforme aux normes suivantes :

EN ISO 12100 - paties 1 et 2

BS EN ISO 8662 - pdie 6 BS EN ISO 11202
BS EN ISO 3744 BS EN 982
ISO EN 792 - pare 13-2000 BS EN 983

selon les dispositions de la Déctive 2006/42/EC concernant le rappochement des IZgislations des

ftats membres relatives aux machines.

A. Seewraj - Decteur, Services techniques de fabrication - outils d'automation

Date d'Zmission

Cette bo"te contient un outil pneumatique en
conformitZ avec la Dir ective sur les machines
2006/42/EC.

La "DZclaration de conformitZ" est jointe.
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Warranty
The ninety day warranty her ein expressed shall be the exclusive warranty on items
manufactur ed by seller and shall be in the place and stead of any other warranty , expr essed or

implied, including but not limited to the implied warranties of mer chantability and b tness for a
particular purpose.

Seller shall not be liable for any loss or damage r esulting fr om delays or non-fulbP Iment or
orders owing to strikes, P res, accidents, transpor tation companies or for any r eason or
reasons beyond the contr ol of seller or its suppliers.

All warranty claims must be submitted to the seller in writing, within 90 days fr om date of
shipment, and no r eturns will be accepted without written permission.

Other provisions her eof notwithstanding, seller shall not be liable for any loss of business
probts or any incidental or consequential damages incurr  ed by Buyer or any thir d person in
connection with the items or use ther eof, however caused.

Tool Warranty

Seller expr essly disclaims any warranty expr ess or implied, as to the condition, design,
operation, mer chantability or P tness for use of any tool, or par t(s) ther eof not manufactur ed by
seller. The only warranties made with r espect to such tool or par t(s) ther eof are those made
by the manufactur er ther eof and seller agr ees to cooperate with buyer in enfor cing such
warranties when such action is necessary . Seller agr ees to repair or r eplace F.O.B. seller's
plant, any tool or par t(s) ther eof manufactur ed by it and pr oved to seller to be defective due to
faulty workmanship or material.

Avdel UK Limited policy is one of continuous mrduct development and immvement and we eserve the right to change the specitation of any poduct without prior notice.

X Avdel
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Safety Rules

This instruction manual must be r ead with par ticular attention to the following safety rules, by any person
installing, operating, or ser vicing this tool.

1 Do not use outside the design intent.

2 Do not use equipment with this tool/machine other than th&aommended by Avdel UK Limited.

3 Any modikation undetaken by the customer to the tool/machine shall be the customsréhtire responsibility
4 Always disconnect the tool m the HydraPac befar attempting to adjust, emove or f the nose assembly
5 Do not operate a tool/machine if dected towards any person(s).

6 Always adopt a bn footing or a stable position befog operating the tool/machine.

7  If cycling the tool without the nose assemblgare must be taken to avoid contact with the pintail ejector pin and not to trap thegers in
between the anviletainer (T514) and the collet adaptor (T517).

8 Ear piotection must be worn by the operator and others in the vicinity as noise levels exceed the permitted maximum. For values see

technical specileations on page 5.
9 Do not i Rexible hoses rated at less than 10,000 psi (69 mPa) workinggssure.
10 The operating pessure shall not exceed 8,000 psi (55.2 mPa).
11 Car shall be taken to ensue that spent pintails ag not allowed to ceate a hazad.
12 When using the tool, the operator and others in the vicinityeaecommended to wear safety glasses.
13 Take care to avoid entanglement of loose clothes, ties, long hatleaning rags etc. in the moving pas of the tool.
14 The tool should be kept clean and dry for the best possible grip.
15 When carrying the tool f'm place to place keep hands awaydm the trigger to avoid inadvetent start up.

16 The machine must be maintained in a safe working condition at all times and examinedgilar intervals for damage and function by
trained competent personnel. Any dismantlinggredure shall be undetaken only by personnel trained in Avdeprocedures. Do not

dismantle the machine without prioeference to the maintenance instructions. Contact Avdelith your training equirrments.

17 The machine shall at all times be operated in acatance with elevant Health and Safety legislation. In the UK the "Health & Safety at
Work etc Act 1974" applies. Any questionegarding the corect operation of the machine must be décted to Avdel .

CAUTIONS

AVDEL RECOMMENDS THA ONLY HYDRAPAC UNITS BE USED TO DRIVE INSALLATION TOOLS, AS OTHER MAKES OF
HYDRAULIC POWER UNITS MANOT OPERAE AT THE SAFE DESIGNED WORKING PRESSURES.

ENSURE THA THERE IS ADEQUAE CLEARANCE FOR THE TOOL OPERMR'S HANDS BEFORE PROCEEDING.
DO NOT ABUSE THE TOOL BY DROPPING OR USING IT AS A HAMMER.

KEEP DIRT AND FOREIGN MATER OUT OF THE HYDRAULIC SYSTEMS OF THE TOOLS AS THIS WILL CAUSE THE TOOL AND
HYDRARAC TO MALFUNCTION

2 X Avdel



Specifications

Intent of use

The T51 Installation dol is basically a Piston and Cylinder Assembihen coupled Hydraulically and Electrically to a compatible
Hydraulic Power Sowre and the elevant Nose Assembly is attached, it is then used to instdllgO to /g0 Avdeldk in Industrial
Envionments.

Refer to the table below for the list of applicable fasteners and associated nose equipment.
Refer to the datasheets listed in the table for theelevant nose assembly instructions.

NOSE ASSEMBLY

FASTENER NOSE ASSEMBLY DATASHEET
PART NY% HAT REF. DIM. OAD PART NY%
7160 73410-03200 N53 157mm 07900-00919
LD Avdelok 10 73410-03100 N50 183mm 07900-00919
1460 73410-03300 N52 187mm 07900-00919

Tool Specification

Length 205 mm 8.07 in
Body Diameter 122 mm 4.30in
Height 217 mm 8.54 in
Weight 18 kg 39.7 Ibs
Stroke 65 mm 2.56in
Pull Force 350kN 78680 Ibf
Pull pressure 55.2 mPa 8000 psi
Return Pressure 20.7 mPa 3000 psi
Hydraulic Oil ISO VG 46 OR EQWAVENT

Fastener Range Avdelok 7/gOto 1/g0

Noise Level 126.2 dB(A)

Sound Power 100.9 dB(A)

Vibration 8.6 m/sec3

Tool Dimensions

B 205 mm . 122 mm
A
/
X Avdel®
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Putting into Service

IMPORTANT

Read the safety rules on page 4 car efully

Principal of Operation

When both hoses and contt cord are connected to the HydraPac, the pull aneturn cycles of the tool ae controlled by depessing
and releasing the trigger switch located in the handlespectively

When the switch is dessed the solenoid valve located in the HydraPac is egised and diects the pressurised oil ®w to the pull

side of the piston in the tool. This also allows the oil in thetarn side of the tool to eturn to the tank. The piston/collet assembly
now moves towads the rear of the tool allowing the cushion to push the follower and jaws for@ialf a Avdelok fastener has been
inserted in the nose for assemblythe jaw set will clamp onto the pintail and assembly will commence.

The cycle of installation will ist clamp the joint to be fastened and then as the anvil continues to move ford/dhe collar will be
swaged into the locking gooves of the pin. At the end of the swaging cycle the anvil will come tharp against the joint and as
movement continues the pintail will be bken of.

The trigger switch must be eleased immediately after pin leak occurs. Releasing the trigger switch will cause the solenoid to de-
enegise and everse the Rw of pressurised oil.

Pressurised oil will now 8w into the eturn side of the installation tool with the oil in the pull sideturning to the tank.

The forwad movement of the piston/collet assembly ritly ejects the installed fastener im the anvil and as the forwa movement
continues, the jaw elease mechanism will cause the jaws to open anelease the boken off pintail, which will then be ejected.

When the piston eturns to the fully forwad position the pessure build up in the system will cause the Hydrapac to go into idle mode.
This keeps the installation tool in the forwaposition. Once the pintail has been ejectedoim the nose, the tool is eady for the next
installation.

Please note that with all HydraPacs theris a built in "Sleep Mode" which infett means that the electric motor will automatically

switch off if the trigger switch is not operated for appoximately 25 seconds. The HydraPac will automatically dtap on depession
of the tool trigger switch.

Preparation for Use

¥ Attach the corect nose assembly to tool as per instructions in theelevant nose assembly data sheet.
¥ Ensue the HydraPac is not running.
¥ Connect hoses and the contil cord to the Hydrapac, the tool is supplied with a 0.7m hose length.
Additional hydraulic hose lengths aravailable to oder separately as equired. Refer to the table below for the available lengths

and associated par numbers.

¥ Start the HydraPac. Depgss and elease the trigger switch a few times to almost the full sike of the tool to ciculate hydraulic
fuid. Observe action of tool. Check forud leaks and ensuw that in the idler mode the piston is in the fully forwdposition.

HYDRAULIC HOSE KITS

PART NUMBER HOSE LENGTH
07005-10014 6 METRE
07005-10034 10 METRE
07005-10035 15 METRE

X Avdel



Putting into Service

Operating Instructions

To Install an Avdelok ~ Fastener

¥

Check work and emove excessive gap. (Gap is the space between components of the Joint. Gap is excessive if not enough
pintail sticks though the collar for the nose assembly jaws to grab onto.)

Put Avdelok fastener into hole.
Slide Avdelok collar over pin. (The bevelled end of the collar must be towdarthe nose assembly and tool.)

Push nose assembly onto pin until the nose assembly anvil stops against the collaol and nose assembly must be held at right
angles (9Q) to the work.

Depress tool trigger switch to stat installation cycle.
When the forwad motion of the nose assembly anvil stops and the pintaildaiks off, release the switch. The tool will go into its
return stroke and push of the installed fastener At the end of the eturn stroke the jaws will elease the expended pintail which

can be removed by tilting the tool down.

Once the expended pintail has been ejected, the tool and nose assemblyeidy for the next installation cycle.

CAUTION
DO NOT ATTEMPT TO BREAK OFF A PINAIL WITHOUT THE INSALLATION OF A COLLAR AS THIS WILL CAUSE THE
UNSECURED PORTION OF THEVWDELOK PIN TO EJECT FROM THE NOSE A A HIGH SPEED AND FORCE.

X Avdel
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Maintenance

Dismantling Instructions

IMPORTANT

Be sure the HydraPac is turned of f befor e removing tool or nose.

K K K K K K K K K K K K K K

Uncouple the two Hydraulic Hose&7 and disconnect the Contil Cord 25.

Unscew and emove the Anvil by hand.

Unsceew the Collet and emove the inner assembly by hand.

Loosen the Grub S@w 18 using a 5 mm Allen Key

Unscew the Anvil Retaine®.

Place a tray under tool to catch the oil.

If a hand pump (73010-00001) is available, connect to female coupling and slowly pump Pidt®rout of Cylinderl9.
Otherwise clamp the Pistod3 in a soft jawed vice and tap the Cylinddr9 backwads with a soft mallet.

Remove the Brass Plu@ by insetting a sharp object (eg a small s@wdriver) into the keyway and levering out the Plug.
Unsceew the Collet Adapto® (the Nylon Plug will shear)

Remove the Glané.

Inspect and eplace 'O' Rings and Back-up Rings if necessary (Service2Qij.

Remove the Ejector Pii4 by pushing it out of the back of the Pistofi3.

Unsceew the Scew 10 in front of the Piston13 using a 6 mm Allen Key andemove Back-up Ring1 and 'O’ Ringl2.

Item numbers irbold refer to the general assembly drawing and pirlist on pages 10-11.

8
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Maintenance

Assembling the T ool

Examine and eplace all worn pats. Fit a new Service Ki29.

K K K K K K K K K K K K <«

Apply hydraulic oil to all ‘O’ rings, back-up rings and contact fares before Rting.

Fit new 'O’ Ringg}, 7 and Back-up Ring8, 6 to the Gland5.

Fit 'O’ Ringl6 and Back-up Ring45 to Piston13.

Fit new 'O' Rindl2 and Back-up Ring.1 into the Piston13 and secue with the Scew 10 using a 6 mm Allen Key
Insett the Ejector Pinl4 into the Pistonl3 ensuring it potrudes at the fiont of the piston.
Install the Pistorl3 into the Cylinderl9.

Install the Gland.

Install the Anvil Retainez.

Re-clamp the Grub Sewv 18 using a 5 mm Allen Key

Rep the Collet Adaptor9.

Align the hole with the Keyway

Insett the Nylon/Brass PlugB.

Bleed the Dol.

To Bleed the T ool

¥

K K K K

Couple the shor Tool Hoses diectly onto a HydraPac or compatible hydraulic power saex.

Note: Do not use long extension hoses as these willgwent the air fom escaping into the HydraPac.

Plug in a Hydrapac st Trigger.
Position the ol so that the piston od side faces vetically up.
Cycle a few times.

Reverse the vetical position and cycle again.

Item numbers irbold refer to the general assembly drawing and parlist on pages 10-11.

X Avdel
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General Assembly of T51 Installationo®Dl
73410-02000
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Servicing the Dol

Daily

¥  Check for oil leaks.
¥ Check the stoke of tool.

¥ Check for worn anvil indicated by scermarks on the installed collar This can also be conimed by referring to the installed data in the
fastener catalogue. Excessive wear can cause the anvil to rugur

¥ Check function of pull pssure safety valve.

Weekly

¥ Dismantle and clean the nose assembly especially the jaws.

¥ Check for oil leaks.

Every 1200 working hours (at least once a year)

The tool should be completely dismantled and worn componeneplaced including 'O’ rings and back-up rings.

Service Tools

¥ Open Ended Flat Spanners - 17, 19, 24

¥ Allen Keys - 5 mm, 6 mm

¥ 150 mm Engineers e with Jaw Guats

¥ Hydraulic Hand Pump if Available (73010-00001).

Hydraulic Oil General Safety Data

First Aid

SKIN:

Under normal conditions skin irritation will not occurontaminated skin should however be washed tlaighly with soap and water Launder
contaminated clothing.

ORAL

If swallowed and person is conscious give water or milk. Do not induce vomiting unless on advice of medical persondle person to
nearest medical cente.

EYES
Flush immediately with water for several minutes

DISPOSAL
Remove all spills with inérabsorbent material. ‘¥¢ntilate spill aea. Place contaminated materials in a disposable container and dispose in a
manner consistent with localegulations.

Fire

FLASH POINT: 2Q.
Extinguish with either dry chemical, foam or carbon dioxide. Do not enter conat space without self contained leathing apparatus.

Handling
Use barrier ceam or oil esistant gloves.
Storage

Undecover and consistent with localegulations for in@mmable material.

12 X Avdel’



Fault Diagnosis

Symptom

Possible Cause

Remedy

Page Ref

Tool fails to operate

Inoperative HydraPac

Loose or disconnected coniol cord
Defective switch assembly

Faulty hydraulic hose couplings

Check power supply to HydraPac
Check for loose or boken wies
Replace switch assembly
Replace faulty couplings

Tool leaks hydraulic

Depending on what leaks occur

Check and eplace 'O’ rings

oil defective or worn 'O’ rings, loose and back-up rings, or
hydraulic hose connections at tool tighten hydraulic hose

Hydraulic oll Restriction in hydraulic line Check couplings andeplace

overheats if necessary

(1

Tool operates
erratically and fails
to install fastener

properly

Low or erratic hydraulic

pressure supply

Defective or excessively worn
piston, 'O' ring and back-up rings
and back-up rings in tool
Excessive wear or scoring of
sliding sufface of tool parts

See HydraPac instruction
manual

Replace 'O’ ring and back-up
rings

Check and eplace defective
parts

(2

Pull gooves on
fastener pintail
stripped during pull
stroke

Operator not pushing nose
completely onto fastener pintail
before operating tool

Incorrect fastener length

Worn or damaged jaw segments
Metal chips accumulated in pull
grooves of jaw segments
Excessive sheet gap

Instruct operator in poper
installation methods

Use corect length fastener
Check and eplace jaw set

Clean jaw segments

Eliminate excessive gap

Collar of Hydraloc
fastener not
completely swaged

Improper tool operation
Worn anvil in nose

See ®
Check and eplace anvil

Tool "hang up" on
swaged collar

Improper tool operation
HydraPac in idler mode

See @

Switch HydraPac dfand
on and estart by
depressing trigger switch

Pintail of fastener
fails to break

Pull gooves on fastener stripped
Improper tool operation

See @
Instruct operator in corect
tool operation

continued overleaf

X Avdel” 13



Fault Diagnosis

Symptom Possible Cause

Remedy Page Ref

14

Jaw segments do not Improper operation of jaw
maintain poper follower
position in collet

Check internal pats of the
collet for wear i.e. jaws,
follower, cushion and end cap.
Clean befoe reassembling

Hydraulic couplers  Defective or worn 'O' ring in
leak oil coupler body

Replace 'O’ ring and back-up ring

Pintail fails to elease Incorrect assembly of Nose

X Avdel

Refer to nose assembly drawing on page 5



Declaration of Conformity

We, Avdel UK Limited, \Atchmead Industrial Estate, @wyn Gaden City Herts, AL7 1LY

declare under our sole esponsibility that the poduct:

Model: 73410-02000

Serial No.

to which this declaration elates is in conformity with the following standads:

EN ISO 12100 - pas 1 & 2

BS ENISO 8662 - pat 6 BS EN ISO 11202
BS ENISO 3744 BS EN 982
ISO EN 792 pat 13 - 2000 BS EN 983

following the povisions of the Machine Déctive 2006/42/EC

o

A. Seewraj - Ryduct Engineering Manager - Automationdls

Date of issue

This box contains a power tool which is in
conformity with Machines Dir ective
2006/42/EC. The ODeclaration of ConformityQ
is contained within.
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